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Wieder zahlreiche Innovationen auf der »Ligha«

Vom »18. Neuheiten-Symposium« — Rund 150 Besucher stimmen iiber herausragende Messe-Neuheiten ab

us. Das ,,Neuheiten-Symposium®, bei dem ausgewihlte Neu-
heiten und Innovationen vorgestellt werden, hat sich zu einem
festen Termin auf der ,,Ligna“ entwickelt. Bereits zum 18. Mal
wurde die Veranstaltung, die von der Firma Schuler Consulting
GmbH, der Hochschule Rosenheim und dem DRW-Verlag ver-
anstaltet wird, am 1. Juni zur Messe-Halbzeit im Convention
Center auf dem Messegeldande durchgefiihrt. Rund 150 Interes-
sierte nahmen teil, um sich iiber die herausragenden Neuheiten

der ,,Ligna“ zu informieren.

eim Neuheiten-Symposium wur-

den wieder Innovationen vorge-

stellt, die eine Neuheit im Sinne
der Branche darstellen und nicht ldnger
als zwei Jahre auf dem Markt sind, d. h.
auf der letzten ,Ligna“ noch nicht ge-
zeigt wurden. Nach der BegriiBung und
Einfiihrung durch Andreas Heinzmann
von der Schuler Consulting sowie dem
Fachvortrag von Olivier Offner von der
Firma Salm - Cuisines Schmidt, Liepvre
(Frankreich), fassten die Professoren
der Fakultdt Holztechnik der Hoch-
schule Rosenheim, Dr. Frieder Scholz,
Heinrich Koster und Maximilian Ober,
die aktuellen Entwicklungen der Bran-
che im Uberblick zusammen. Prdsen-
tiert wurden Exponate zur Fertigung
von Mobeln, Bauelementen (Fenster,
Tiiren, FuBbdden) und Fertighdusern.
Beriicksichtigung fanden dabei die ma-
schinelle Fertigung, die Oberflachen-
technologie sowie die Bereiche Monta-
ge, Handling und Logistik. Durch die
Beurteilung der Besucher des Symposi-
ums wurden die besonders innovativen
Neuheiten prédmiert.

Kiichen ausschlieflich
in Kommission fertigen

Wie Kiichen ausschlieRlich in Kom-
mission bei Salm (Société Alsacienne
de Meubles) im Elsass gefertigt werden,
zeigte Olivier Offner in beeindrucken-
der Weise. Das Unternehmen ist mit
den Marken Cuisines Schmidt, Cui-
sinella und EMK mit einem Umsatz von
rund 332 Mio. Euro und 1320 Mitarbei-
tern an vier Standorten im Elsass und
im Saarland sowie 600 exklusiven Kii-
chenstudios der Marktfiihrer in Frank-
reich und in Europa der fiinftgroRte Kii-
chenhersteller. Hergestellt werden der-
zeit taglich rund 550 Kiichen mit etwa
4000 Schrianken.

Produziert wird ausschlieRlich in auf-
tragsbezogener Einzelfertigung, erldu-
terte Offner. Dabei handelte es sich um
nicht standardisierte und individuelle
Produkte. Die Losgrof3e 1 sei bei Salm
also nicht Theorie, sondern téglich ge-

Andreas Heinzmann ~ Andreas Wagner

lebte Praxis. Die Durchlaufzeit fiir eine
Kommission betrage rund einen Ar-
beitstag.

Korpusse und Fronten werden auf
verschiedenen Produktionsstralen mit
Hilfe eines ausgekliigelten automati-
schen Sortiersystems zu fertigen Kom-
missionen hergestellt, montiert und zu-
sammen mit dem Zubehdér zum Ver-
sand gebracht. Entscheidend sei, so Off-
ner, dass keine den Durchlauf eher
hemmenden Zwischenlager unterhal-
ten und keine Lagerteile verwendet
werden. Als Puffer im Produktionsvor-
gang dient lediglich ein Hochregallager,
mit dessen Hilfe der Materialfluss vor
der Zufiihrung zu den Verladestationen
optimiert wird.

Innovative Entwicklungen

Insgesamt wurden vom Studenten-
Team mit Johannes Bayer, Jochen Kép-
peler, Ferdinand Beljung, Fabian
Schiitz, Kilian Kneidl, Manfred Hoft-
man, Jan Zylstra, Felicitas Reck, Ale-
xander Kirch und Constantiu Ebel, den
Rosenheimer Professoren sowie Maik
Biissing, Joachim Weibacher und Ste-
ven Robinson von Schuler Consulting
59 Neuheiten in den erwdhnten Katego-
rien ausgewdéhlt und vorgestellt.

Uber die Vergabe der Preise entschie-
den ausschliefflich die Teilnehmer des
Neuheiten-Symposiums. Wie schon
2009 konnten sie aus der Liste der vor-
gestellten 59 Neuheiten bis zu drei
preiswiirdige“ Neuheiten auswihlen.
Dieses Verfahren hatte sich schon 2009
bewéhrt und gewéhrleistet Transparenz
und Unabhéngigkeit bei der Prédmie-
rung.

Den ersten Preis erhielt die Venjakob
GmbH, Rheda-Wiedenbriick, fiir ihre
Lackieranlage ,,Ven Spray Perfect”. Mit
diesem System lassen sich gegeniiber
herkommlichen Lackiersystemen durch
Optimierung der gesamten Bearbei-
tungskette erhebliche Produktivititsge-
winne erzielen. Mit der Neupositionie-
rung seiner ,,Ven Spray Baureihe“ bietet
das Unternehmen nun malgeschnei-

Rund 150 Teilnehmer informierten sich aus erster Hand tiber Neuheiten und Innovationen und stimmten dartiber ab.

derte Anlagentypen fiir alle relevanten
Anwendungen im Bereich der Lackie-
rung.

Zweiter Preistridger war das italieni-
sche Unternehmen Giben, Pianoro, in
Zusammenarbeit mit der Firma Elen
Electronic Engineering, Calenzano, fiir
das ,Lasernest“-Verfahren bei der Plat-
tenaufteilung und der Herstellung kom-
plexer Profile. Die Lasertechnik hat
zahlreiche Anwendungen im Bereich
der Kunststoffbearbeitung gefunden,
vor allem durch die Eigenschaft, kom-
plexe Schnitte in hoher Geschwindig-
keit ohne Verformung der Materialien
zu ermdglichen. Ebenfalls ist ein perfek-
ter Schnitt bei thermoplastischen Mate-
rialien mit gldnzenden Oberflichen
moglich.

Dritter Preistrdger war die Homag
Holzbearbeitungssysteme GmbH,
Schopfloch, fiir das ,Lasertec-Verfah-
ren“. Das Unternehmen stattet nun die
CNC-Bearbeitungszentren mit dem
,Lasertec-Verfahren“ aus, mit dem so-
wohl gerade als auch geformte Teile fu-
genlos bekantet werden konnen. Egal
ob Stationédr- oder Durchlauftechnik -
nun konnen fast alle Materialien mit
Nullfuge einfach und sicher verarbeitet
werden. Durch diese Innovation verfii-
gen jetzt alle Werkstiicke iiber die glei-
che Qualitdt und Optik der Kanten. Rei-
nigungsaufwand und Energieverbrauch
verbessern sich durch das ,Lasertec-
Verfahren“ deutlich.
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Ganze Arbeit hat wieder das Rechercheteam aus Studierenden der Hochschule Rosenheim mit ihren Betreuern geleistet.
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Den ersten Preis erhielt die Venjakob GmbH fiir ihr Lackiersystem ,, Ven Spray Per-
fect”: (v.1.) Uwe Schreiner, Frieder Scholz, Otto NiBer und Andreas Heizmann.
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Zweiter Preistrager war die Giben Plattenaufteiltechnik/EIEn mit ihrem Produkt
.Lasernest”: (v.l.) Giovanni Masotti, Guiseppe Riva, Andreas Schneiderhan, Uwe
Schreiner, Frieder Scholz und Andreas Heinzmann.

Dritter Preistrager war in diesem Jahr die Homag Holzbearbeitungssysteme GmbH
mit ihren , Laser-Tec-Verfahren*: (v.l.) Steven Robinson, Uwe Schreiner, Achim
Gaul, Frieder Scholz, Andreas Heinzmann. Fotos: Ulrich Schwill




